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Hakkimizda



Biz Kimiz?

1968 vilinda Konya’da temelleri atilan
HASCELIK, wvasifli celik, soduk islem
gbrmus vasifli parlak celikler ve borulara
ek olarak 2023 yilinda 35 milyon Euro’yu
asan yatirmiyla Turkiye'nin en teknolojik
ve Endustri 4.0 uyumlu ilk krom kapli mil
ve SRB (honlanmis) boru tesisi olan Krom
Kapl Mil Uretim Tesisini kurmustur.

Turkiye’'nin ithalat yoluyla temin ettigdi
tum krom kapli mil ihtiyacini tek basina
karsilayabilen tesis, 40 bin metrekaresi

kapall, toplamda 55 bin metrekare alanda
Uretim yapmaktadir. Yaklasik +200 kisiye
direkt istihdam saglayan tesiste Uretilen
UrUnler basta hidrolik, pn®matik, otomotiy,
tarim ve is makinalari olmak Uzere bircok
sektdrun

vermektedir.

malzeme  ihtiyacina  cevap




1968’den Gunumiuze...
Yarim Asir Tecrube

Kurulus Donemi

Crombar
Gebze Uretim Tesisi
Parlak Celik ®

Uretim Tesisi ._
R — 2023
@S e 2012
Emmmmm 2008
1968




Crombar Tesisi Bilgileri

o

® Endustri 4.0

Kapli Mil ve Honlanmis

®  Hidrolik, Pnématik, Boru Tesisi

ve
D Is Makinalari
60 Ulkeye ; . . : o
et +200 Calisan

40.000 m? Uretim Kapasitesi

Kapall, Toplamda
55.000 m?
Alanda Uretim



Uygulama Alanlan

. Amortisdr
*  Arac Ustl Ekipman
. Guc Aktarim Sistemleri

. Enerji
. Otomotiv
. Hidrolik

. Pndmatik

is Makinasi

Lineer Sistemler

Makine imalat

Marin

Otomasyon Sistemleri
Kaldirma & Tasima Ekipmanlari
Tarim Makinasi Ureticileri



Ilhracat

Crombar, 5 kitanin tamami olmak Uzere
toplamda 60 dan fazla iilkeye
ihracat gerceklestirmektedir.

60+

Ulkeye ihracat

Yiksek
Kaliteli Uretim

Zamaninda
Teslimat

Uctan Uca
Takip

Asya
Avrupa
Amerika
Afrika
Avustralya
olmak lizere
5 kitaya
ihracat
yaplyoruz.




Sertifikalarimiz

Hascelik Kalite politikasl, is uygulama ydntemleri icin temel kurallari tanimlar. Bu cercevede kurulan kalite
yonetim sistemleri, Uretimin her alaninda kalite hedeflerinin yerine getirilmesini garanti altina almaktadir.
Hascelik calisanlari da belirlenen hedefler dogrultusunda...

¢ I ‘ ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi sertifikamiz bulunmaktadir.
9001

o ISO 45001 is Saghgi ve Is Glvenligi Yonetim Sistemi

ISO |

sertifikamiz bulunmaktadir.

‘ ISO 14001 Cevre Ydnetim Sistemi sertifikamiz bulunmaktadir.

‘ ISO 27001 Bilgi GUvenligi Yonetim sertifikamiz bulunmaktadir.
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Laboratuvar

Laboratuvarimiz; son teknoloji ile donatiimis cihaz ve ekipmanlara sahiptir.

Laboratuvarimiz bunyesinde kaplanan krom tabakasinin dlctimleri ve testleri, krom kaplama banyolarinda
kimyasal analizleri yapilmaktadir.

Test Laboratuvarimizda kullanilan muayene &lcim ve test cihazlarimiz;

e Tuz Puskudrtme Test Cihazi

» Sertlik Test Cihazi

*  Optik Mikroskop

«  Numune Kesme, Bakelit Gbmme, Zimparalama ve Parlatma Cihazlari
*  Coulometrik Kaplama Kalinhgi Test Cihazi CMS2
+  Kaplama Kalinligi Olcum Cihazi

«  Kocour Santrifyj

e Titrette Buret Titrator

+ Tasmnabilir Sertlik Test Cihazi

« Tasinabilir Yazey Parazltluk Olcim Cihazi

+ Tasinabilir iletkenlik ve pH Olcum Cihazi




Krom Kaplama Oncesi Kontroller Laboratuvar Kontrolleri

* Boyutsal kontroller +  Krom kaplama sonrasi kaplamanin sertligi
Dogrusallik * Mikro catlak kontrolt

*  YUzey pUrtzIUlagu « Korozyona karsi direnc kontrol

*  Gorsel hatalarin kontrolU * sl islem sertlik derinligi

e Sertlestirilmis yUzeylerdeki sertlik derinligi
Krom Kaplama Sirasindaki Kontroller

Krom banyolarinin sicakhgi

*  Kromik asit konsantrasyonu

e Proses parametrelerinin takibi

«  Krom banyolarindaki kimyasallarin kontrolt

Krom Kaplama Sonrasindaki Kontroller
+  Kaplama kalinligi

*  YUzey puruzlGlugu
«  Gorsel kontrol

*Laboratuvarimiz da krom kaplanan parcalar ISO 9227 standardina gére tuz testine tabii tutulmaktadir.
Tuz testi degerlendirmesi ISO 10289 standardina gére yapilmaktadir.
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Crombar Uriin Gruplari

Krom Kapli Mil

induksiyonla Sertlestiriimis, Temperlenmis Krom Kapli Mil ve Lineer Saft

H8 SRB / Honlanmis Dikissiz Boru

H8 SRB / Honlanmis Dikisli Boru

Krom Kapli Boru

indtksiyonla Sertlestirilmis Krom Kapli Boru

H9 Soguk Cekilmis Dikissiz Boru / Honlama veya SRB islemine Hazir Soguk Cekim Dikissiz Boru

H9 Soguk Cekilmis Dikisli Boru / Honlama veya SRB islemine Hazir Soguk Cekim Dikisli Boru

Hidrolik Devre (tesisat) Borusu (Yaglh) EN 10305-4

Hidrolik Devre (tesisat) Borusu (Fosfatl) EN 10305-4

Hidrolik Devre (tesisat) Borusu (Galvanizli) EN 10305-4

indiksiyonla Sertlestirilmis Taslanmis Mil

induksiyonla Sertlestirilmis Taslanmis Boru
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cbr Krom Kapli Miller




]
cbr Krom Kapli Miller

cbr Krom Kapli Miller

SEKIL | URUN GRUBU | EBAT | KALITE
c35
¥ c45
5 20MnV(S)6
E Krom Kaplh Mil @ 10-160 mm aras| 3?:;8\(;(”5;6
> 42CrMo(S)4
2 42CrMo(S)4+QT
304-310-316
Cr -
N+
- - —1
HAM MADDE GiR\$\ DOGRULTMA ON POLISAJ KROM KAPLAMA KALITE KONTROL
) o o ) )
. ° ° . ° ° ° . ° .
a ) ) ) )
KABUK SOYMA TASLAMA KALITE KONTROL SON POLISAJ PAKETLEME VE SEVKIYAT

e T 0 e B
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]
cbr 150 Krom Kapli Mil

GELIK KALITESI
C35 - C45 - 42CrMo(S)4 - 20MnV(S)6 - 38MnV(S)6 - X20Cr13 - 42CrMo(S)4+QT- 304 - 310 - 316
KIMYASAL ANALiz

Celik Kalitesi Standart
c45 EN 10083 0,42-0,50 <040 0,50-0,80 <0,40 <0,40 <010 <0,035 <0,035
C35 EN 10083 0,32-0,39 <040 0,50-0,80 <0,40 <040 <00 <0,035 <0,035
42CrMo(S)4
42CrMo(s)a+qT | EN 10083 0,38-0,45 £0,40 0,60-0,90 0,90-120 015-0,30 £0,035 <0,035
20MnV(S)6 1.5217 0,16-0,22 0,10-0,50 1,30-1,70 0,08-0,20 <0,035 <0,035
38MnV(S)6 EN 10267 0,34-0,41 0,15-0,80 1,20-1,60 <0,30 0,010-0,020 0,08-0,20 <0,025 <0,035
X20Cr13 EN 10088 0,16-0,25 Maks. 1 Maks. 1,5 12-14 Maks. 0,040 Maks. 0,015
304 ASTM A240 <0,07 <0,75 <2,00 17,5-19,0 8,0-10,5 <010 Maks. 0,045 <0,030
310 ASTM A276 <0,25 <150 <2,00 24,0-26,0 19,0-22,0 Maks. 0,045 <0,030
316 ASTM A240 <0,08 <0,75 <2,00 16,0-18,0 10,0-14,0 2,00-3,00 <010 Maks. 0,045 <0,030

MEKANIK OZELLIKLER

Akma Mukavemeti

Cekme Mukavemeti

elik
Kilitesi ‘ Standart ‘ Boyutsal Aralik (mm) RpO,2
(N/mm?)
@<16 2340 > 620 >14
c4s5 EN 10083 162@<95 2305 2580 216
22100 >275 > 560 >16
1620<36 2315 > 580 218
C35 EN 10083
36<0<100 >275 > 560 >19
@<16 > 900 1100-1300 >14
42CrMo(S)4 EN 10083 16@<100 650-750 900-1200 216
@2100 500-550 750-950 216
<16 min.900 1000-1200 29
162@<40 min.750 1000-1200 >
42CrMo(S)4+QT EN 10083
40<@<100 min.650 900-1100 212
100<@<160 min.550 800-950 >13
@<16 > 450 550-850 >10
18@<20 > 450 550-850 217
20MnV(S)6 1.5217
20<@<65 > 450 530-850 218
6520<160 > 390 maks. 700 221
@<16 2900 1100-1300 >14
38MnV(S)6 EN 10267 16<@<100 650-750 900-1200 216
2100 500-550 750-950 216
X20Cr13 EN 10088 - - maks. 700 15
304 ASTM A240 - 205 515 40
310 ASTM A276 - 205 515 40
316 ASTM A240 - 205 515 40

cbr 150 KROM KAPLI MiL DEGERLERI

Kaplama
Kalinhigi

Yiizey
Piirtizltlaga

Celik Kalitesi ‘ Cap ‘ Tolerans

Sertlik ‘ Ovallik ‘ Dogrusallik

Catlak
Sayisi

NSS°
10

C35, C45, 42CrMo(S)4,

Toleransin En Az 6000
20MnV(S)6, 38MnV(S)6, ~ . HV .. min1000 Ra<0] " .
X20Cr13, 42CrMo(S)4+GT 304, 10-160 f7 min. 12 o MIN. Rt <1,00 |1¢/|§§|e <02mm/m mlkr;c;tzlak/ 150 300

310, 316

Tuz testi ISO 9227 standardina ve degderlendirmesi ISO 10289 standardina gore yapilmaktadir.
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cbr 250 Krom Kaph Mil

GELIK KALITESI
C35 - C45 - 42CrMo(S)4 - 20MnV(S)6 - 38MnV(S)6 - X20Cr13 - 42CrMo(S)4+QT- 304 - 310 - 316
KIMYASAL ANALiz

Celik Kalitesi Standart
c45 EN 10083 0,42-0,50 <040 0,50-0,80 <0,40 <0,40 <010 <0,035 <0,035
C35 EN 10083 0,32-0,39 <040 0,50-0,80 <0,40 <040 <00 <0,035 <0,035
42CrMo(S)4
42CrMo(s)a+qT | EN 10083 0,38-0,45 £0,40 0,60-0,90 0,90-120 015-0,30 £0,035 <0,035
20MnV(S)6 1.5217 0,16-0,22 0,10-0,50 1,30-1,70 0,08-0,20 <0,035 <0,035
38MnV(S)6 EN 10267:98 0,34-0,41 0,15-0,80 1,20-1,60 <0,30 0,010-0,020 0,08-0,20 <0,025 <0,035
X20Cr13 EN 10088 0,16-0,25 Maks. 1 Maks. 1,5 12-14 Maks. 0,040 Maks. 0,015
304 ASTM A240 <0,07 <0,75 <2,00 17,5-19,0 8,0-10,5 <00 Maks. 0,045 <0,030
310 ASTM A276 <025 <150 <2,00 24,0-26,0 19,0-22,0 Maks. 0,045 <0,030
316 ASTM A240 <0,08 <0,75 <2,00 16,0-18,0 10,0-14,0 2,00-3,00 <010 Maks. 0,045 <0,030

MEKANIK OZELLIKLER

Akma Mukavemeti

Cekme Mukavemeti

elik
K(a;litesi ‘ Standart ‘ Boyutsal Aralik (mm) RpO,2
(N/mm?)

<16 > 340 > 620 214
c45 EN 10083 1620295 2305 2580 216
@2100 2275 2560 216
1650<36 2315 > 580 218

C35 EN 10083
36<@<100 2275 > 560 >19
@<16 >900 1100-1300 >14
42CrMo(S)4 EN 10083 162@<100 650-750 900-1200 216
@>100 500-550 750-950 >16
@<16 min.900 1000-1200 29
16<@<40 min.750 1000-1200 >

42CrMo(S)4+QT EN 10083
40<@<100 min.650 900-1100 212
100@<160 min.550 800-950 213
@<16 > 450 550-850 210
182520 > 450 550-850 217

20MnV(S)6 1.5217

20<@<65 > 450 550-850 218
655@<160 2390 530-850 >21
<16 2900 1100-1300 214
38MnV(S)6 EN 10267 16<@<100 650-750 900-1200 216
@100 500-550 750-950 >16
X20Cr13 EN 10088 - - maks. 700 15
304 ASTM A240 - 205 515 40
310 ASTM A276 - 205 515 40
316 ASTM A240 - 205 515 40

KROM KAPLI MiL DEGERLERI

Kaplama
Kalinhgi

Yiizey
Plirtzltlaga

Celik Kalitesi ‘ Cap

‘ Tolerans

Sertlik ‘ Ovallik ‘ Dogrusallik

[of-11F] ¢
Sayisli

‘ NSS°

10

€35, C45, 42CrMo(S)4,

Toleransin En Az 6000
20MnV(S)6, 38MnV(S)6, ~ . HV._. min1000 Ra <0, e .
X20Cr13, 42CrMo(S)4+QT 304, 10-160 7 min. 20 ) Rt €100 IWC/Iicsiwe <02mm/m mlkr%cnitzlak / 250 500

310, 316

Tuz testi ISO 9227 standardina ve degerlendirmesi ISO 10289 standardina goére yapilmaktadir.
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]
cbr 500 Krom Kapli Mil

GELIK KALITESI
C35 - C45 - 42CrMo(S)4 - 20MnV(S)6 - 38MnV(S)6 - X20Cr13 - 42CrMo(S)4+QT- 304 - 310 - 316
KIMYASAL ANALizZ

Celik Kalitesi Standart
c45 EN 10083 0,42-0,50 <0,40 0,50-0,80 <0,40 <0,40 <00 <0,035 <0,035
C35 EN 10083 0,32-0,39 <040 0,50-0,80 <0,40 <0,40 <010 <0,035 <0,035
424CZ,CM'::§§24OT EN 10083 0,38-0,45 <0,40 0,60-0,90 0,90-1,20 0,15-0,30 £0,035 <0,035
20MnV(S)6 1.5217 0,16-0,22 0,10-0,50 1,30-1,70 0,08-0,20 £0,035 <0,035
38MnV(S)6 EN 10267:98 0,34-0,41 0,15-0,80 1,20-1,60 <0,30 0,010-0,020 0,08-0,20 <0,025 <0,035
X20Cr13 EN 10088 0,16-0,25 Maks. 1 Maks. 1,5 1214 Maks. 0,040 Maks. 0,015
304 ASTM A240 <0,07 <075 <2,00 17.5-19,0 8,0-10,5 <0,]0 Maks. 0,045 <0,030
310 ASTM A276 <0,25 <150 <2,00 24,0-26,0 19,0-22,0 Maks. 0,045 <0,030
316 ASTM A240 <0,08 <075 <2,00 16,0-18,0 10,0-14,0 2,00-3,00 <0,]0 Maks. 0,045 <0,030
MEKANIK OZELLIKLER
Celik Akma Mukavemeti Cekme Mukavemeti
Kalitesi ‘ Standart ‘ Boyutsal Aralik (mm) RpO,2
(N/mm?)
@<16 > 340 2620 214
c4a5 EN 10083 162@<95 >305 >580 216
@2100 2275 2560 216
35 EN 10083 1650<36 2315 > 580 218
36<@<100 2275 2560 219
@<16 2900 1100-1300 214
42CrMo(S)4 EN 10083 16<@<100 650-750 900-1200 216
@2100 500-550 750-950 216
@<16 min.900 1000-1200 >9
162@<40 min.750 1000-1200 >1
42CrMo(S)4+QT EN 10083
40<@<100 min.650 900-1100 >12
100@<160 min.550 800-950 213
@<16 > 450 550-850 210
18@<20 2 450 550-850 >17
20MnV(S)6 1.5217
20065 > 450 550-850 218
652255160 2390 530-850 221
?<16 2900 1100-1300 214
38MnV(S)6 EN 10267 162@<100 650-750 900-1200 >16
22100 500-550 750-950 >16
X20Cr13 EN 10088 - - maks. 700 15
304 ASTM A240 - 205 515 40
310 ASTM A276 - 205 515 40
316 ASTM A240 - 205 515 40

cbr 500 KROM KAPLI MiL DEGERLERI

Celik Kalitesi ‘ Cap ‘ Tolerans

[AVE11111¢ ‘ Dogrusallik ‘

Catlak
Sayisi

NSS°
10

C35, C45, 42CrMo(S)4,

20MnV(S)6, 38Mi

Vs, 10160

X20Cr13, 42CrMo(S)4+QT 304,

310, 316

Kaplama . Yiize
plam Sertlik | ruzey
Kalinhgi Piirtizliltigii
) Ra <01
min. 30 HV,, min1000 Rt €100

Tuz testi ISO 9227 standardina ve degderlendirmesi ISO 10289 standardina goére yapilmaktadir.

Toleransin
1/2'si icinde

En Az
6000
mikrocatlak/mm?

<02mm/m

500

1000



cbi indiiksiyon ile Sertlestirilmis,
Temperlenmis Krom Kaplanmis Mil ve Lineer
Saft

SEKIL | URUN GRUBU | EBAT | KALITE

C35-C45- C55 - Cf53 -
42CrMo(S)4 - 20MnV(S)6 -
38MnV(S)6 - X46Cr13

indiksiyonlu Krom Kapli Mil @ 10-160 mm arasi

YUVARLAK

O S =™ L m%

HAM MADDE GIRISI DOGRULTMA TASLAMA KALITE KONTROL SON-POLISAJ PAKETLEME VE SEVKIYAT
® ° ® ® ®
' |
[} [} [ ] [ ] [ ] (] [} [} [ ] [ ] (]
i : . . .
° °
KABUK SOYMA ‘NDUKS'YON ON-POLISAJ KROM KAPLAMA KALITE KONTROL

SERTLESTIRME

e e R @ /@
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cbi 150 indiiksiyonlu Krom Kapl Mil

CELIK KALITESI
C35 - C45 - C55 - Cf53 - 42CrMo(S)4 - 20MnV(S)6 - 38MnV(S)6 - X46Cr13
KIMYASAL ANALiz

Celik Kalitesi Standart
C45 EN 10083 0,42-0,50 <0,40 0,50-0,80 <0,40 <0,40 <010 <0,035 <0,035
C35 EN 10083 0,32-0,39 <040 0,50-0,80 <0,40 <040 <00 <0,035 <0,035
Cf53 Cf53 0,50-0,57 0,5-0,35 0,40-0,70 <0,025 <0,035
C55 EN 10083 0,52-0,60 0,10-0,40 0,60-0,90 <040 <0,40 <010 <0,045 <0,045
42CrMo(S)4 EN 10083 0,38-0,45 <0,40 0,60-0,90 0,90-1,20 0,15-0,30 <0,035 <0,035
20MnV(S)6 1.5217 016-0,22 0,10-0,50 1,30-1,70 0,08-0,20 <0,035 <0,035
38MnV(S)6 EN 10267 0,34-0,41 0,15-0,80 1,20-1,60 <0,30 0,010-0,020 0,08-0,20 <0,025 <0,035
X46Cr13 EN 10088 0,43-0,50 <1,00 <1,00 12,5-14,5 <0,040 <0,030

MEKANIK OZELLIKLER

Celik Akma Mukavemeti Cekme Mukavemeti
Kalitesi Standart Boyutsal Aralik (mm) RpO,2
(N/mm?)
<16 > 340 > 620 214
C45 EN 10277 16<0<95 > 305 2580 216
2100 >275 > 560 216
16s0<36 > 315 > 580 218
C35 EN 10277
36<0<100 2275 > 560 =19
<16 2510 740-880 212
Cf53 Cf53 16<@<40 > 430 690-830 >14
4020<100 > 400 640-780 215
<16 > 550 800-950 12
C55 EN 10083 16<0<40 > 490 750-900 14
40<@<100 > 420 700-850 15
<16 >900 1100-1300 =14
42CrMo(S)4 EN 10277 16=@<100 650-750 900-1200 216
22100 500-550 750-950 =16
<16 > 450 550-850 217
18<@<20 2450 550-850 218
20MnV(S)6 1.5217
20<0<65 > 450 530-850 221
65<0<160 > 390 maks. 700 15
<16 >900 1100-1300 214
38MnV(S)6 EN 10267 16<@<100 650-750 900-1200 >16
22100 500-550 750-950 216
X46Cri13+A EN 10088 - - <800 -

cbi 150 KROM KAPLI MiL DEGERLERI

. o Kaplama " u " ~ atlak NSS°
Celik Kalitesi Cap | Tolerans p o Sertlik P Ovallik | Dogrusallik ¢
Kalinhgi Sayisi 10
En Az
C35-C45-C55- Cf53-
42CrMo($)4 - 20MV($)6 - 10-160 7 min. 12 HV,, min1000 Rasol e, <02mm/m 6000 150 300
38MnV(S)6 - X46Cr13 < - m'k/'ocat'fk
mm’

Tuz testi ISO 9227 standardina ve degerlendirmesi ISO 10289 standardina gore yapilmaktadir.
iNDUKSiIYONLA SERTLESTIRME

. R . Sertlik
Celik Kalitesi Sertlik o .
Derinligi (mm)
@10 07-0,9
212-018 091
€35 - €45 - C55 - Cf53 - 42CrMo(S)4 220-230 1214
- 20MnV(S)6 - 38MnV(S)6 - X46Cr13 42-62HRC 230-860 14-25
260-280 2527
280-2160 3250
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]
cbi 250 indiiksiyonlu Krom Kaph Mil

CELIK KALITESI
C35 - C45 - C55 - Cf53 - 42CrMo(S)4 - 20MnV(S)6 - 38MnV(S)6 - X46Cr13
KIMYASAL ANALiZ

Celik Kalitesi Standart
c45 EN 10083 0,42-0,50
C35 EN 10083 0,32-0,39
Cf53 Cf53 0,50-0,57
C55 EN 10083 0,52-0,60
42CrMo(S)4 EN 10083 0,38-0,45
20MnV(S)6 15217 0,16-0,22
38MnV(S)6 EN 10267 0,34-0,41
X46Cr13 EN 10088 0,43-0,50
MEKANIK OZELLIKLER

(of-111 ¢
Kalitesi

<0,40

<0,40

0,15-0,35

0,10-0,40

<0,40

0,10-0,50

0,15-0,80

<1,00

0,50-0,80

0,50-0,80

0,40-0,70

0,60-0,90

0,60-0,90

1,30-1,70

1,20-1,60

<1,00

‘ Standart ‘ Boyutsal Aralik (mm)

<040 £0,40
<0,40 <040
<040 <040

0,90-1,20
£0,30

12,5-14,5

Akma Mukavemeti

RpO,2

<010

<010

<010

0,15-0,30

0,010-0,020

0,08-0,20

0,08-0,20

Cekme Mukavemeti

<0,035

<0,035

<0,025

<0,045

<0,035

<0,035

<0,025

<0,040

<0,035

<0,035

<0,035

<0,045

<0,035

<0,035

<0,035

<0,030

C45

C35

Cf53

C55

42CrMo(S)4

20MnV(S)6

38MnV(S)6

X46Cr13+A

cbi 250 KROM KAPLI MiL DEGERLERI

EN 10277

EN 10277

Cf53

EN 10083

EN 10277

15217

EN 10267

EN 10088

<16
162@<95
22100
1620<36
36<@<100
<16
16<@<40
40<@<100
<16
162@<40
40<@<100
<16
16=@<100
22100
<16
1820<20
20<0<65
6520<160
<16
162@<100

@2100

Kaplama
Kalinhgi

(N/mm?)
>340

2305
2275
2315
2275
> 510
> 430
> 400
> 550
2490
2420
> 900
650-750
500-550
> 450
> 450
> 450
2390
> 900
650-750

500-550

Yiizey
Piraziialiag

740-880
690-830
640-780
800-950
750-900
700-850
100-1300
900-1200
750-950
550-850
550-850
530-850
maks. 700
100-1300
900-1200
750-950

<800

Catlak
Sayisli

NSS°
10

Celik Kalitesi ‘ Cap ‘ Tolerans ‘

C35-C45-C55- Cf53 -

42CrMo(S)4 - 20MnV(S)6 -

10-160

38MnV(S)6 - X46Cr13

min. 20

HV,, min1000

Sertlik ‘

Ra <0,
Rt 1,00

‘ Ovallik ‘ Dogrusallik ‘

Toleransin
1/2'si icinde

<02mm/m

En Az
6000
mikrocatlak
/ mm?

250

500

Tuz testi ISO 9227 standardina ve degerlendirmesi ISO 10289 standardina gére yapiimaktadir.
iNDUKSIYONLA SERTLESTIRME

" . . Sertlik
Celik Kalitesi Sertlik T
Derinligi (mm)
210 0,7-0,9
212-218 0,9-1]1
C35-C45-C55- Cf53 - 42CrMo(S)4 - @20-030 1,2-1,4
- R 42-62 HR
20MnV(S)6 - 38MnV(S)6 - X46Cr13 62 HRC 230-060 14-25
@60-080 2527
?80-2160 3,2-50

21



]
cbi 500 Iindiiksiyonlu Krom Kaph Mil

CELIK KALITESI
C35 - C45 - C55 - Cf53 - 42CrMo(S)4 - 20MnV(S)6 - 38MnV(S)6 - X46Cr13
KIMYASAL ANALiz

Celik Kalitesi Standart
C45 EN 10083 0,42-0,50 <0,40 0,50-0,80 <0,40 <0,40 <010 <0,035 <0,035
C35 EN 10083 0,32-0,39 <040 0,50-0,80 <0,40 <040 <00 <0,035 <0,035
Cf53 Cf53 0,50-0,57 0,5-0,35 0,40-0,70 <0,025 <0,035
C55 EN 10083 0,52-0,60 0,10-0,40 0,60-0,90 <040 <0,40 <010 <0,045 <0,045
42CrMo(S)4 EN 10083 0,38-0,45 <0,40 0,60-0,90 0,90-1,20 0,15-0,30 <0,035 <0,035
20MnV(S)6 1.5217 016-0,22 0,10-0,50 1,30-1,70 0,08-0,20 <0,035 <0,035
38MnV(S)6 EN 10267 0,34-0,41 0,15-0,80 1,20-1,60 <0,30 0,010-0,020 0,08-0,20 <0,025 <0,035
X46Cr13 EN 10088 0,43-0,50 <1,00 <1,00 12,5-14,5 <0,040 <0,030

MEKANIK OZELLIKLER

Celik Akma Mukavemeti Cekme Mukavemeti
Kalitesi Standart Boyutsal Aralik (mm) RpO,2
(N/mm?)
<16 > 340 2620 214
C45 EN 10277 16<0<95 > 305 2580 216
2100 2275 > 560 216
1650<36 2315 > 580 218
C35 EN 10277
362@<100 2275 > 560 219
@<16 2 510 740-880 212
cf53 Cf53 162@<40 2430 690-830 214
40<@<100 > 400 640-780 215
<16 > 550 800-950 12
C55 EN 10083 16<@<40 > 490 750-900 14
40<@<100 > 420 700-850 15
2<16 >900 1100-1300 214
42CrMo(S)4 EN 10277 165@<100 650-750 900-1200 216
@2100 500-550 750-950 216
@<16 > 450 550-850 >17
1822520 > 450 550-850 218
20MnV(S)6 1.5217
20<@<65 > 450 530-850 >21
65<2<160 > 390 maks. 700 15
@<16 2900 1100-1300 >14
38MnV(S)6 EN 10267 16<@<100 650-750 900-1200 >16
@2100 500-550 750-950 216
X46Cr13+A EN 10088 - - <800 -

cbi 500 KROM KAPLI MiL DEGERLERI

. o Kaplama . Yize " o atlak NSS°
Celik Kalitesi Cap | Tolerans P o Sertlik s y' Ovallik | Dogrusallik ¢
Kalinhgi Parazitlagi Sayisli 10
€35, C45, 42CrMo(S)4, En Az
20MnV(S)6, 38MnV(S)6, 10-160 f7 min. 30 HV,, min1000 Riaj%é Jg':'f?;ge <02mm/m 6000 500 1000
X46Cr13 = < mikrogatlak
/ mm?

Tuz testi ISO 9227 standardina ve degerlendirmesi ISO 10289 standardina gére yapilmaktadir.
iNDUKSIYONLA SERTLESTIRME

" R . Sertlik
Celik Kalitesi Sertlik gt
Derinligi (mm)
210 0,7-09
212-218 0,911
€35, C45, C55, 42CrMo(S)4, 42-62 HRC ©20-030 1.2-14
20MnV(S)6, 38MnV(S)6, X46Cr13 230-060 14-25
@60-280 2527
280-2160 3,2-50
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cbi Lineer Saft

URUN GRUBU KALITE

C45 - Cf53 - C55 -
C60 - 42CrMo(S)4 -
50CrMo(S)4 - X46Cr13
- X90CrMoV18

Lineer Saft @ 10-160 mm arasl

YUVARLAK

CELIK KALITESI
C45 - Cf53 - C55 - C60 - 42CrMo(S)4 - 50CrMo(S)4 - X46Cr13 - X90CrMoV18
KIMYASAL ANALiZ

Celik Kalitesi Standart
c4as EN 10083 0,42-0,50 <0,40 0,50-0,80 <040 <0,40 <0,035 <0,035
Cf53 Cf53 0,50-0,57 0,15-0,35 0,40-0,70 <0,025 <0,035
Cs5 EN 10083 0,52-0,60 0,]0-0,40 0,60-0,90 <0,40 <0,40 <0J0 <0,045 <0,045
c60 EN 10083 0,57-0,65 <040 0,60-0,90 <0,40 <0,40 <010 <0,045 <0,045
42CrMo(S)4 EN 10083 016-0,22 0,0-0,50 1,30-1,70 0,08-0,20 <0,035 <0,035
50CrMo(S)4 EN 10083 0,46-0,54 <040 0,50-0,80 0,90-1,20 0,15-0,30 <0,025 <0,035
X46Cr13 EN 10088 0,43-0,50 <100 <100 12,5-14,5 <0,040 <0,030
X90CrMoV18 EN 10088 0,85-0,95 <100 <100 1719 0,90-1,30 0,07-0,12 <0,040 <0,030
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cbi Lineer Saft

MEKANIK OZELLIKLER

Celik Akma Mukavemeti Cekme Mukavemeti
Kalitesi ‘ Standart ‘ Boyutsal Aralik (mm) RpO,2 Rm
(N/mm?) (N/mm?)
<16 2340 2620 214
c4as EN 10083 162295 2305 >580 216
@2100 2275 > 560 216
<16 >510 740-880 212
cf53 Cf53 16<@<40 >430 690-830 214
40<@<100 2400 640-780 215
@<16 2550 800-950 12
cs55 EN 10083 162240 > 490 750-900 14
402@<100 > 420 700-850 15
<16 2580 850-1000 1
c60 EN 10083 16<@<40 2520 800-950 13
40@<100 > 450 750-900 14
<16 >900 1100-1300 214
42CrMo(S)4 EN 10083 16<@<100 650-750 900-1200 216
@2100 500-550 750-950 216
<16 2900 1100-1300 29
16<@<40 >780 1000-1200 210
50CrMo(S)4 EN 10083
40<@<100 2700 900-1100 212
100<@<160 > 650 850-1000 213
X46Cri3+A EN 10088 - - <800 -
X90CrMoV18+A EN 10088 @<50 > 427 >738 29

KROM KAPLI LINEER SAFT DEGERLERI

" o Kaplama " Yiize " o atlak
Celik Kalitesi Cap | Tolerans P o Sertlik A y ... | Ovallik | Dogrusallik ¢
Kalinhgi Piriizlultiga Sayisi
En Az
€45 - Cf53 - C55 - C60 -
42CrMo(S)4 - 50CrMo(S)4 - | 10-160 h6 min. 20 HV,, min000 Ra<0© Jg,';'fc?rfg‘e <02mm/m m”f:gga(ilak 250 500
X46Cr13 - X90CrMoV18 = o

Tuz testi ISO 9227 standardina ve degderlendirmesi ISO 10289 standardina gore yapilmaktadir.

iNDUKSIYONLA SERTLESTIRME

" T " Sertlik
Celik Kalitesi Sertlik oo
Derinligi (mm)
210 0,7-0,9
212-218 0911
€45 - Cf53 - C55 - C60 - 42CrMo(S)4 . :
- 50CrMo(S)4 - X46Cr13 - 42-62 HRC ©20-030 1214
X90CrMoV18 230-260 14-25
@60-280 2,5-2,7
@80-2160 3,2-50
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Gelecegin Krom Kapli Mil CdézUmleri:
Modern Endustri 4.0 ile Yuksek Hassasiyet
ve Yuksek Korozyon Dayanimi

% I=I Hascelik

LT Crombar
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H8 SRB/Honlanmis Borular
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]
tss H8 SRB/Honlanmis Dikissiz Boru

EN 10305-2 standardina gdére SRB islemiyle Uretilmis, H8 toleransina sahip dikisli borular.
*SRB: Skived and Roller Burnished (ezerek parlatma teknigi)

SEKIL | URUN GRUBU | EBAT | KALITE

H8 SRB (Honlanmis) [50-401 mm/ E£35545R
Dikissiz Borular [270-220] mm

YUVARLAK

KiMYASAL BILESIM (AGIRLIKCA % OLARAK)

Celik Kalitesi| Standart Al Min % P Maks % S Maks

E355+SR EN10305-1 maks 0,22 maks 0,55 maks 1,60 0,020 0,025 0,025

MEKANIK OZELLIKLER

Celik Akma Mukavemeti Cekme Mukavemeti
Kalitesi Standart Boyutsal Aralik (mm) RpO,2 Rm
(N/mm>) (N/mm>)
@<16 >340 2620 214
C45* EN 10083-2 165@<100 2305 > 580 216
@100 >275 >560 >16
@<16 >900 1100 - 1300 >14
EN 10083-3
42CrMo4 DIN EN ISO 16<@<100 650-750 900 - 1200 >16
683-2
@2100 500-550 750 - 950 216
E355 + SR EN 10305-1 - >450 >580 10
Boyutsal Toleranslar H8
Dogrusallik Maks. 0,8 mm / m
Eksantriklik Maks %4
Yiizey Piiriizliluk Maks. 0,2
Ovalite Sinirlar icinde

]
tsw H8 SRB/Honlanmis Dikisli Boru

EN 10305-2 standardina gdre SRB islemiyle Uretilmis, H8 toleransina sahip dikisli borular.
*SRB: Skived and Roller Burnished (ezerek parlatma teknigi)

SEKIL \ URUN GRUBU \ EBAT \ KALITE

H8 SRB (Honlanmis) Dikisli Borular [[257%_42‘;]05“% E355+SR

X
<
|
<
>
2
>
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tcp Krom Kapli Borular
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]
tcp Krom Kapli Rot Boru

URUN GRUBU KALITE

Krom Kapli Boru Dis Cap: 35- 160 mm arasi E355+SR

BORU

D I o == N & I o ==Y

HAM MADDE GiRISI TASLAMA KALITE KONTROL FINAL POLISAJ PAKETLEME VE SEVKIYAT
. . . . .
[ J [ ] [ [ [ ] [ ] [ J [ J [ J
; ; ; ;
[ ] ) ) [ ]
KABUK SOYMA ON POLISAJ KROM KAPLAMA KALITE KONTROL

e R

KROM KAPLI BORU DEGERLERI

, . Kaplama . Yiizey . o [of-11F1 ¢ NSS NSS
Celik Kalitesi ‘ (of:T} ‘ Tolerans ‘ Kalinhgi Sertlik ‘ PiirizIulgi Ovallik | Dogrusallik Sayisi Rating 10 |Rating 9
En Az
E355+SR 35160 f7 min. 20 HV,, min1000 RRtasf.%J) Jg,';'fc?jg‘e <02mm/m misg‘;ﬁlak 250 500
/mm?

Tuz testi ISO 9227 standardina ve degderlendirmesi ISO 10289 standardina gore yapilmaktadir.

KIMYASAL BILESIM (AGIRLIKCA % OLARAK)

Celik Kalitesi| Standart % P Maks % S Maks

E355+ SR EN10305-1 maks 0,22 maks 0,55 maks 160 0,025 0,025

MEKANIK OZELLIKLER

Akma Mukavemeti Cekme Mukavemeti
‘ Standart ‘ Boyutsal Aralik (mm) ‘ RpO,2
(N/mm?)
E355 + SR EN 10305-1 2450 2580 10

Celik

Kalitesi
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tci indiiksiyon ile Sertlestirilmis
Krom Kapli Rot Boru

URUN GRUBU KALITE

indiiksiyonlu Krom Kapl Boru Dis Cap: 35- 160 mm arasl E355+SR

BORU

O =k wa BEfF O

INDUKSIYON
HAM MADDE GIRISI SERTLESTIRME ON POLISAJ KROM KAPLAMA KALITE KONTROL
° . e ° .
; .
[} [} [ ] ° [ ] ([ ] [ [ ] [ ] [ J
; ; ; : '
¢ a ¢ a

KABUK SOYMA TASLAMA KALITE KONTROL SON POLISAJ PAKETLEME VE SEVKIYAT

o e O ‘Q%%
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tci indiiksiyonla Sertlestirilmis Krom Kapli Boru

iNDUKSIYONLU KROM KAPLI BORU DEGERLERI

) . Kaplama Kaplama Yizey 1 e [of-1{F] ¢ NSS NSS
Celik Kalitesi ‘ Cap ‘ Tolerans | \angi |  Kalnhgi | Puriziiliga | OVaK | Dodrusallik | o.v/ci | Rating 10 |Rating 9
En Az
E355+SR 35160 7 min. 20 HV,, min1000 'sta 515%2) Jg,';r;'i‘:'d”e <02mm/m miﬁgg:ﬂak 250 500
/mm?

Tuz testi ISO 9227 standardina ve degerlendirmesi ISO 10289 standardina gore yapilmaktadir.

iNDUKSIYONLA SERTLESTIRME

" . Sertlik
Celik Kalitesi e
Derinligi (mm)
235-260 14-25
E355+SR 61-280 2527
281-3160 3,2-50

KiMYASAL BILESIiM (AGIRLIKCA % OLARAK)

Celik Kalitesi| Stan % S Maks

E355+ SR EN10305-1 maks 0,22 maks 0,55 maks 1,60 0,025 0,025

MEKANIK OZELLIKLER

Akma Mukavemeti Cekme Mukavemeti

‘ Standart ‘ Boyutsal Aralik (mm) ‘ RpO,2
(N/mm?)

E355 + SR EN 10305-1 2450 2580 10

Celik
Kalitesi
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]
Soguk Cekilmis Hidrolik Boru
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]
tcs H9 Soguk Cekilmis Dikissiz Boru

URUN GRUBU URUN GRUBU KALITE

H9 Soguk Cekilmis Dikissiz Boru [50-401 mm/ E355+C
[270-220] mm E355+SR

tcs Honlama veya SRB Islemine Hazir

SEKIL URUN GRUBU \ EBAT \ KALITE

SRB/Honlamaya Hazir Soguk [50-40] mm/ E355+C
Cekilmis Dikissiz Boru [270-220] mm E355+SR

]
tcw H9 Soguk Cekilmis Dikisli Boru

URUN GRUBU KALITE

H9 Soguk Cekilmis Dikisli Boru [50-40] mm/ E355+C
[270-220] mm E355+SR

tcw Honlama veya SRB islemine Hazir

SEKIL | URUN GRUBU | EBAT | KALITE
SRB/Honlamaya Hazir Soguk [50-40] mm/
Q Cekilmis Dikisli Boru [270-220] mm E355+SR

33
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L]
Hidrolik Devre (Tesisat) Borulari EN 10305-4

URUN GRUBU KALITE

Hidrolik Devre (tesisat) Borusu
(Yagh) EN 10305-4 (THO)
Hidrolik Devre (tesisat) Borusu E235+N
(Fosfatl) EN 10305-4 (THP) [4x11/[80x12,50] E355+N
Hidrolik Devre (tesisat) Borusu
(Galvanizli) EN 10305-4 (THG)

Indiiksiyonla Sertlestirilmis Taslanmis Mil/Boru

URUN GRUBU | EBAT | KALITE
C35
T A C45
Induksiyonla Sertlestirilmis
Taslanmis Mil @ 10-160 mm arasi %gm:xg;g
42CrMo(S)4
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]
pbi indiiksiyonla Sertlestirilmis Taslanmis Mil

SEKIL | URUN GRUBU | EBAT | KALITE
i‘( c35
i} _ ) S C45
S:t Induksiyonla Sertlestirilmis @ 10-160 mm arasi 20MnV(S)6
S Taslanmis Mil 38MnV(S)6
3 42CrMo(S)4
>
HAM MADDE GIRISi DOGRULTMA TASLAMA
) . )
‘ [} . [} . [ ]
é é H
KABUK SOYMA INDUKSIYON PAKETLEME VE SEVKIYAT

SERTLESTIRME

=

GELIK KALITESI
C35 - C45 - 42CrMo(S)4 - 20MnV(S)6 - 38MnV(S)6
KIMYASAL ANALiZ

Celik Kalitesi Standart
C45 EN 10083 0,42-0,50 <0,40 0,50-0,80 <0,40 <0,40 <010 <0,035 <0,035
C35 EN 10083 0,32-0,39 <0,40 0,50-0,80 <0,40 <0,40 <010 <0,035 <0,035
42CrMo(S)4 EN 10083 0,38-0,45 <0,40 0,60-0,90 0,90-1,20 0,15-0,30 <0,035 <0,035
20MnV(S)6 15217 0,16-0,22 0,10-0,50 1,30-1,70 0,08-0,20 <0,035 <0,035
38MnV(S)6 EN 10267 0,34-0,41 0,15-0,80 1,20-1,60 <0,30 0,010-0,020 0,08-0,20 <0,025 <0,035

MEKANIK OZELLIKLER

Celik Akma Mukavemeti Cekme Mukavemeti
Kalitesi Standart Boyutsal Aralik (mm) RpO,2
(N/mm?)
2<16 > 340 2620 214
cas EN 10083 162295 2305 2580 216
@2100 2275 > 560 >16
160<36 2315 > 580 218
C35 EN 10083

365@<100 2275 > 560 >19
@<16 =900 1100-1300 214
42CrMo(S)4 EN 10083 162@<100 650-750 900-1200 216
@2100 500-550 750-950 216
<16 > 450 550-850 >10
18<@<20 > 450 550-850 217

20MnV(S)6 1.5217
20<@<65 > 450 550-850 >18
6550<160 > 390 530-850 >21
@<16 =900 1100-1300 >14
38MnV(S)6 EN 10267 16s@<100 650-750 900-1200 216
22100 500-550 750-950 216

iNDUKSIYONLA SERTLESTIRME

. e . Sertlik
Celik Kalitesi Sertlik vt
Derinligi (mm)

210 0,7-09

6 212-218 0,9-1]

C35, €45, 42CrMo(S)4, 20MnV(S)6, 7 @20-030 1214
38MNV(S)6 42-62 HRC e 230-260 14-25

260-280 25-27

?80-@160 32-50
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tpi indiiksiyonla Sertlestirilmis Taslanmis Boru

SEKIL | URUN GRUBU | EBAT | KALITE
= induksiyonla Sertlestirilmis E355+SR
% Taslanmis Boru Dis Cap: 35- 160 mm arasi C45
[a1] C60

INDUKSIYON
SERTLESTIRME

HAM MADDE GIRISI PAKETLEME VE SEVKIYAT

° * *
i , )
(] [ ] (] [ ] [ ]
' :
° °
KABUK SOYMA TASLAMA

= TR

GCELIK KALITESI
E355 - C45 - C60
KiMYASAL BILESIM (AGIRLIKCA % OLARAK)

Celik Kalitesi Standart % P Maks % S Maks
E355 + SR EN 10305-1 maks 0,22 maks 0,55 maks 1,60 0,025 0,025
C45 EN 10083 0,42-0,50 <0,40 0,50-0,80 <0,40 <0,40 <010 <0,035 <0,035
c60 EN 10083 0,57-0,65 <040 0,60-0,90 <040 <0,40 <00 <0,045 <0,045

MEKANIK OZELLIKLER

Celik Akma Mukavemeti Cekme Mukavemeti
Kalitesi Standart Boyutsal Aralik (mm) RpO,2
(N/mm?)

E355 + SR EN 10305-1 > 450 > 580 >10
@<16 > 340 2620 214
C45 EN 10083 1620<95 >305 >580 =16
@2100 >275 >560 >16
@<16 2580 850-1000 211
c60 EN 10083 16@<40 2520 800-950 >13
40<@<100 >450 750-900 214

iNDUKSiYONLA SERTLESTIRME

. T " Sertlik
Celik Kalitesi Sertlik o .
Derinligi (mm)

@10 07-09

212-018 09-11

20-930 1214

E355 - C45 - C60 - f7 -
32-62HRC @30-060 14-25

©60-280 2527

280-2160 3,2-50
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Ek Tablolar

CELIiK KALITESI

EN ‘ DIN ‘ AISI/SAE/ASTM ‘ UNI ‘ BS ‘ Jis ‘ W.NUMARASI ‘ GOST
C35 C35 1035 C35 070M36 S35C 10.501 35
C45E Ck45s 1045 C45 080M46 S45C 1191 45
42CrMo4 42CrMo4 4140 42CrMo4 708M40 SCM440 17.725 35KHM
20MnV6 20MnV6 A572 55M - 15.217
38MnVs6 38MnSiVS5 asv4n* - - 1.303 40-45-50 KH

ULKE STANDARTLARI VE AGIKLAMALARI

STANDART

STANDARTLARIN ACIKLAMASI

Amerikan Ulusal Standartlari Enstittsu

ANSI

API Amerikan Petrol Enstitlsu
ASME Amerikan Makine MUhendisleri Dernegi
ASTM ASTM Uluslararasi

BSI ingiliz Standartlari Kurumu

DIN Alman Standartlar EnstitisU

EN Avrupa Standartlari
GOST Sovyet Devlet Standartlari

JIS Japon EndUstri Standartlari

NF Fransiz Standartlari

Isil islem Kisaltmalarn ve Aciklamalari

SEMBOL ACIKLAMA
Haddeden ciktigi gibi
Soguk islem sertlestirilmis
Normallestirilmis
Sertlestiriimis ve temperlenmis
Gerilim giderilmis

+AR
+C
+N

+QT
+SR
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EN ISO 286-2 Cap Toleranslari (mil)

ROCKWELL ‘ VICKERS ‘ BRINELL ROCKWELL ‘ VICKERS ‘ BRINELL

BN RS B BT BN K S R T
150 kg 60 kg 100 kg okg  5000k9, 150 kg 60 kg 100 kg 0k 5000k9
20 6055 401 238 226 5 76.3 638 528 496
2 610 409 243 231 52 76.8 646 544 512
22 615 416 248 237 53 77.4 65.4 560 525
23 620 421 254 243 54 780 661 577 543
24 62.4 431 260 247 55 78.5 669 595 560
25 628 438 266 253 56 790 677 613 577
26 633 4456 272 258 57 796 685 633 595
27 638 452 279 264 58 801 692 653 615
28 64.3 461 286 27 59 807 699 674 634
29 64.6 470 294 279 60 812 707 697 654
30 653 477 302 286 & 818 75 720 670
&l 658 48.4 310 294 62 823 722 746 688
2 663 492 318 301 63 828 73.0 772 706
33 668 50.0 327 an 64 834 73.8 800 722
34 67.4 508 336 319 65 839 745 832 739

35 679 515 345 327 66 845 754 865

36 68.4 523 354 336 67 850 761 900

37 689 531 363 344 68 856 76.9 940

38 69.4 538 372 353 69 860 780 1004

39 699 54.6 382 362 70 865 785 1076

40 70.4 55.4 392 371 7 870 795 160

a1 709 56.2 402 381 72 88.0 80.0 1245 <
42 ns 56.9 412 390 73 885 81.0 1323 >
43 720 577 423 400 74 89.0 815 1400

44 725 585 434 409 75 895 825 1478

45 731 592 446 42 76 90.0 830 1556

46 736 60.0 458 432 7 905 84.0 1633

47 741 608 47 443 78 91.0 845 1710

48 747 614 484 455 79 915 855 1787

49 752 621 498 469 80 920 865 1865

50 75.9 631 513 481
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Sertlik Donisim Tablosu

ROCKWELL ‘ VICKERS ‘ BRINELL ROCKWELL ‘ VICKERS ‘ BRINELL

BN RS B BT BN K S R T
150 kg 60 kg 100 kg okg  5000k9, 150 kg 60 kg 100 kg 0k 5000k9
20 6055 401 238 226 5 76.3 638 528 496
2 610 409 243 231 52 76.8 646 544 512
22 615 416 248 237 53 77.4 65.4 560 525
23 620 421 254 243 54 780 661 577 543
24 62.4 431 260 247 55 78.5 669 595 560
25 628 438 266 253 56 790 677 613 577
26 633 4456 272 258 57 796 685 633 595
27 638 452 279 264 58 801 692 653 615
28 64.3 461 286 27 59 807 699 674 634
29 64.6 470 294 279 60 812 707 697 654
30 653 477 302 286 & 818 75 720 670
&l 658 48.4 310 294 62 823 722 746 688
2 663 492 318 301 63 828 73.0 772 706
33 668 50.0 327 an 64 834 73.8 800 722
34 67.4 508 336 319 65 839 745 832 739

35 679 515 345 327 66 845 754 865

36 68.4 523 354 336 67 850 761 900

37 689 531 363 344 68 856 76.9 940

38 69.4 538 372 353 69 860 780 1004

39 699 546 382 362 70 865 785 1076

40 70.4 55.4 392 371 7 870 795 160

a1 709 56.2 402 381 72 88.0 80.0 1245 <
42 ns 56.9 412 390 73 885 81.0 1323 >
43 720 577 423 400 74 89.0 815 1400

44 725 585 434 409 75 895 825 1478

45 731 592 446 42 76 90.0 830 1556

46 736 60.0 458 432 7 905 84.0 1633

47 741 608 47 443 78 91.0 845 1710

48 747 614 484 455 79 915 855 1787

49 752 621 498 469 80 920 865 1865

50 75.9 631 513 481
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Soguk Cekilmis Hassas Dikissiz
Borularin Olclileri (EN 10286-2 H8-H9)

e Diameter (mm) ‘ Outside Diameter (mm) ‘ H8 Min (mm) H8 Maks (mm) H9 Min (mm)
40 50 40,000 40,039 40,000 40,062
50 60 50,000 50,039 50,000 50,062
50 65 50,000 50,039 50,000 50,062
60 70 60,000 60,046 60,000 60,074
60 75 60,000 60,046 60,000 60,074
60 80 60,000 60,046 60,000 60,074
63 73 63,000 63,046 63,000 63,074
63 75 63,000 63,046 63,000 63,074
63 78 63,000 63,046 63,000 63,074
65 75 65,000 65,046 65,000 65,074
70 80 70,000 70,046 70,000 70,074
70 85 70,000 70,046 70,000 70,074
70 90 70,000 70,046 70,000 70,074
70 100 70,000 70,046 70,000 70,074
75 90 75,000 75,046 75,000 75,074
75 95 75,000 75,046 75,000 75,074
80 90 80,000 80,046 80,000 80,074
80 95 80,000 80,046 80,000 80,074
80 100 80,000 80,046 80,000 80,074
85 100 85,000 85,054 85,000 85,087
90 105 90,000 90,054 90,000 90,087
90 1o 90,000 90,054 90,000 90,087
100 15 100,000 100,054 100,000 100,087
100 120 100,000 100,054 100,000 100,087
100 125 100,000 100,054 100,000 100,087
100 132 100,000 100,054 100,000 100,087
110 125 110,000 110,054 110,000 110,087
110 130 110,000 110,054 110,000 110,087
110 135 110,000 110,054 110,000 110,087
s 135 115,000 115,054 115,000 115,087
120 140 120,000 120,054 120,000 120,087
120 145 120,000 120,054 120,000 120,087
125 150 125,000 125,063 125,000 125,100
125 160 125,000 125,063 125,000 125,100
130 150 130,000 130,063 130,000 130,100
135 150 135,000 135,063 135,000 135,100
140 160 140,000 140,063 140,000 140,100
140 165 140,000 140,063 140,000 140,100
140 170 140,000 140,063 140,000 140,100
145 175 145,000 145,063 145,000 145,00
150 170 150,000 150,063 150,000 150,100
160 180 160,000 160,063 160,000 160,100
160 185 160,000 160,063 160,000 160,100
160 190 160,000 160,063 160,000 160,100
160 200 160,000 160,063 160,000 160,100
170 200 170,000 170,063 170,000 170,100
170 210 170,000 170,063 170,000 170,100
175 215 175,000 175,063 175,000 175100
180 200 180,000 180,063 180,000 180,100
180 210 180,000 180,063 180,000 180,100
180 220 180,000 180,072 180,000 180,100
190 230 190,000 190,072 190,000 190,115
190 235 190,000 190,072 190,000 190,115
200 220 200,000 200,072 200,000 20015
200 230 200,000 200,072 200,000 20015
200 245 200,000 200,072 200,000 20015
215 270 215,000 215,072 215,000 215115
220 270 220,000 220,072 220,000 22015
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Soguk Cekilmis Hassas Dikissiz Borularin Cap
Toleranslari (EN 10305-1)

40
42
45
48
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95

100
110

120

130

140

150

160

170

180

190

200

220

240

260

280

300

Dis Cap

Toleransi

+0,15

+0,20

+0,25

+0,30

+0,35

0,40

+0,45

+0,50

+0,70

+0,80

+0,90

1,00

#1,10
*1,20
1,30
*1,40
1,50

32+0,]15

34 +0,20
37 £0,20
40 £ 0,20
42 +0,20
47 + 0,25
52 +0,25
57 £0,30
62+ 0,30
67 £0,35
72 +0,35
77 + 0,40
82+0,40
87 +0,45
92 +0,45
102 £ 0,50
N2 +0,50
122 +0,70
132+0,70
142 £ 0,80
152 + 0,80
162 + 0,90
172 £ 0,90
182+10

192 £10

4,5

31+ 0,15
33+0,20
36 + 0,20
39+0,20
41+0,20
46 + 0,25
51+0,25
56 + 0,30
61+ 0,30
66 + 0,35
71+£0,35
76,+ 0,40
81+ 0,40
86 +0,45
91+ 0,45
101+ 0,50
m=+0,50
121+ 0,70
131+ 0,70
141+ 0,80
151+ 0,80
161+ 0,90
171+ 0,90
181+10
191+£10
2 +11
23112

300,15
32+0,20
35+0,20
38+0,20
40 £ 0,20
45+ 0,25
50+0,25
55+ 0,30
60 + 0,30
65+ 0,35
70 £ 0,35
75 + 0,40
80 + 0,40
85+ 0,45
90 + 0,45
100 + 0,50
10 +0,50
120 £ 0,70
130 £ 0,70
140 £ 0,80
150 + 0,80
160 + 0,90
170 + 0,90
180 £1,0
190 £10
210 £11
230 +12
25013

42

Et Kalinhgi
55
Belirtilen i¢ Cap ve Toleranslar
29+0,]5
31+0,20
34+0,20
37+0,20
39+0,20
44 + 0,25
49 +0,25
54 +0,30
59+ 0,30
64 + 0,35
69 + 0,35
74 + 0,40
79 £0,40
84 + 0,45
89+ 0,45
99 + 0,50
109 + 0,50
19 +0,70
129 £ 0,70
139+ 0,80
149 +0,80
159 +0,90
169 +0,90
179 £1,0
89 +10
209+ 11
229+12
249 +13
269+ 14

28+0,5
30+0,20
33+0,20
36 + 0,20
38+0,20
43+0,25
48 +£0,25
53+0,30
58 + 0,30
63 +0,35
68 + 0,35
73 + 0,40
78 £ 0,40
83+0,45
88 + 0,45
98 + 0,50
108 + 0,50
n8 +0,70
128 £0,70
138 £ 0,80
148 £ 0,80
158 £ 0,90
168 £ 0,90
178 £1,0
188 £1,0
208 +1]1
228 +1,2
248 £13
268 £1,4
288+15

26 £ 0,15
28+0,20
31+ 0,20
34 +£0,20
36 +0,20
41+0,25
46 + 0,25
51+0,30
56 + 0,30
61+0,35
66 0,35
71+ 0,40
76 + 0,40
81+0,45
86 £ 0,45
96 + 0,50
106 + 0,50
16 £0,70
126 £ 0,70
136 + 0,80
146 + 0,80
156 £ 0,90
166 + 0,90
176 1,0
186 +1,0
206 1]
226 £12
246 £13
266 +1,4
286 £15

24 +0,]5
26 + 0,20
29+0,20
32+0,20
34 +0,20
39+0,25
44+ 0,25
49+ 0,30
54 + 0,30
59+ 0,35
64+ 0,35
69 £ 0,40
74 £ 0,40
79 £ 0,45
84 +0,45
94 + 0,50
104 £ 0,50
N4 +£0,70
124 £0,70
134 £ 0,80
144 + 0,80
154 £ 0,90
164 + 0,90
174 £1,0
184 +1,0
204 11
224 £1,2
244 +13
264 +14
284 +15



22+0]15
24 +0,20
27+0,20
30+0,20
32+0,20
37 £0,25
42 +0,25
47 + 0,30
52 +0,30
57 +£0,35
62+ 0,35
67 £ 0,40
72 + 0,40
77 £ 0,45
82+ 0,45
92+ 0,50
102 + 0,50
12+0,70
122 +0,70
132+ 0,80
142 £ 0,80
152 + 0,90
162 £ 0,90
172 £1,0
182+10
20211
22212
242 +13
262+14
28215

10

20+ 0,15
22+0,20
25+0,20
28 +£0,20
30+0,20
35+0,25
40 £0,25
45+ 0,30
50+ 0,30
55+ 0,35
60+ 0,35
65+ 0,40
70 + 0,40
75+ 0,45
80+ 0,45
90 + 0,50
100 + 0,50
10 + 0,70
120 £ 0,70
130 £ 0,80
140 £ 0,80
150 £ 0,90
160 + 0,90
170 £1,0
180 £1,0
200 =11
220 +1,2
240 £13
260 1,4
280 +15

31+0,25
36 + 0,25
41+ 0,30
46 + 0,30
51+0,35
56 + 0,35
61+ 0,40
66 + 0,40
71+ 0,45
76 £ 0,45
86 £ 0,50
96 + 0,50
106 + 0,70
16 + 0,70
126 + 0,80
136 £ 0,80
146 + 0,90
156 + 0,90
166 + 1,0
176 £10
196 £11
216 £1,2
236 +1,3
256 £ 1,4
276 1,5

37 £0,30
42+0,30
47 £ 0,35
52+ 0,35
57 + 0,40
62+ 0,40
67 + 0,45
72 +0,45
82+ 0,50
92+ 0,50
102 +£ 0,70
Nn2+0,70
122 £ 0,80
132+ 0,80
142 £ 0,90
152 + 0,90
162 £1,0
172 £1,0
192+ 1]
212+1,2
232+13
252+14
272 £15

Et Kalinhgi
6

Belirtilen i¢ Cap ve Toleranslar

43+ 0,35
48 £ 0,35
53+0,40
58 + 0,40
63 +0,45
68 + 0,45
78 £ 0,50
88 +0,50
98 +0,70
108 + 0,70
N8 + 0,80
128 £ 0,80
138 £ 0,90
148 + 0,90
158 £1,0
168 +1,0
188 £11
208 £12
228+13
248 +14
268 +15

43

59 + 0,45
64 £ 0,45
74 £ 0,50
84+ 0,50
94 £ 0,70
104 £0,70
14 + 0,80
124 + 0,80
134 £ 0,90
144 £ 0,90
154 £1,0
164 +1,0
184 +11
204 £1,2
224 £13
244 £14
264 +15

20

10 £ 0,80
120 £ 0,80
130 £ 0,90
140 £ 0,90
150 £1,0
160 £1,0
180 =111
200 +1,2
22013
240 £14
260 £15

22

146 £1,0
156 £1,0
176 £ 1]
196 £1,2
216 £13
23614
256 £15

25

170 £11
190 £1,2
210+13
23014
250+15
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